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Tässä ohjeessa kerrotaan lyhyesti, miten eri Finnfoamin valmistamien lämmöneris-
teiden (Finnfoam XPS, FF-EPS, FF-PIR ja Tulppa) leikkaaminen tehdään. Yksityiskoh-
taisemmat ohjeet on esitetty laajemmassa ohjeessa. 

KATKOTERÄVEITSET (TAI MUUT VEITSET)
Katkoteräveitset soveltuvat kaikkien Finnfoamin valmistamien lämmöneristeiden leikkaamiseen. 
Katkoteräveitset tai vastaavat ovat helppo tapa tuotteiden leikkaamiseen eikä leikkaamisesta yleensä muodostu 
jätettä. Katkoteräveitsellä voi leikata alle 100 mm tuotepaksuuksia, mutta parhaimmillaan ne ovat 50 mm ja sitä 
ohuempien eristeiden leikkaamisessa. Paksumpien Tulppa-eristeiden (50 mm ja varsinkin 80 mm) leikkaaminen 
katkoteräveitsellä voi olla hankalaa. 

KUUMALEIKKURIT (KUUMAVEITSI- TAI KUUMALANKALEIKKURIT)
Kuumaleikkurit soveltuvat hyvin Finnfoam-tuotteiden ja FF-EPS-tuotteiden leikkaamiseen. Kuumaleikkureilla 
voi leikata kaikkia tuotepaksuuksia ja ne ovat suositeltava tapa leikata paksuja eristepaksuuksia. Lisäksi niillä 
voidaan muotoilla erilaisia uria eristeiden sisään asennettaville putkille. 

Kuumaleikkurit eivät sovellu FF-PIR tuotteiden leikkaamiseen, koska PIR-eristeet kestävät korkeita lämpötiloja 
eivätkä sula. Tulppa-tuotteita ei voi leikata kuumaleikkureilla niiden laastipinnoitteen vuoksi. 

SAHAT (ERISTESAHA, SÄHKÖSAHA, KÄSISAHA)
Erilaiset sähkö- ja käsikäyttöiset sahat soveltuvat kaikkien Finnfoamin valmistamien lämmöneristeiden 
leikkaamiseen. Eristesaha, joka on varustettu imurilla, on suositeltava tapa leikata paksuja FF-PIR tuotteita. 

SUOJAVÄLINEET
Tuotteita leikattaessa on käytettävä asianmukaisia suojavälineitä (viiltosuojahanskat ja muut tarvittavat) ja 
erilaisia sähkökäyttöisiä leikkureita käytettäessä on noudatettava laitevalmistajan ohjeita. 

Leikkuujätteiden käsittely

Finnfoam (XPS)-, FF-EPS- ja FF-PIR-eristeiden leikkuujätteet voidaan toimittaa Finnfoamille kierrätykseen FF-
Kierrätyssäkkien avulla. Tutustu palveluun www.finnfoam.fi/tuotteet/ff-kierratussäkki-tuote sivuston kautta. 

Tulppa-eristeen leikkuujätteet tulee käsitellä sekajätteenä samoin kuin muut Finnfoamin valmistamien 
lämmöneristeiden leikkuupalat, jos niitä ei kierrätetä.
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Seuraavalta sivulta alkaen on lyhyet tuotekohtaiset ohjeet eri Finnfoamin 
valmistamien lämmöneristeidenleikkaamiseen. 
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Katkoteräveitset soveltuvat hyvin Finnfoam-eristeiden leikkaa-
miseen ja niitä suositellaan erityisesti ohuiden ja keskipaksu-
jen tuotteiden leikkaamiseen. Katkoteräveitsellä on mahdol-
lista leikata aina 120 mm paksuja Finnfoam-eristeitä, mutta 
parhaiten ne soveltuvat 70 mm ja sitä ohuempien tuotteiden 
leikkaamiseen. 

Kuva 1 Ohuen Finnfoam-tuotteen (paksuus korkeintaan 70 
mm) leikkaaminen katkoteräveitsellä suorakulmaa tai T-viivain-
ta apuna käyttäen. Levyä ei tarvitse leikata halki, se halkaistaan 
käsivoimin kuvan 2 mukaisesti. 

Kuumaleikkurit soveltuvat hyvin Finnfoam-eristeiden leikkaamiseen ja niitä suositellaan erityisesti paksujen (yli 
100 mm) tuotteiden leikkaamiseen. 

Kuva 3 Kuumaveitsileikkurilla onnistuu myös paksumpien Finn-
foam ja FF-EPS tuotteiden leikkaaminen. Kuvassa leikataan Fin-
nfoam F-300 tuotetta kuumaveitsileikkurilla (leikkurimalli Isoboy 
Styro-CUT). 

SAHAT (ERISTESAHA, SÄHKÖSAHA, KÄSISAHA)

Mikäli veitsiä tai kuumaleikkureita ei ole saatavilla, Finnfoam-eris-
teiden leikkaamiseen soveltuu useat erilaiset sahat. Sahaami-
sesta muodostuva jäte on käsiteltävä asianmukaisesti. Erityi-
sesti eristesaha, joka on varustettu imurilla, on suositeltava tapa 
Finnfoam-eristeiden leikkaamiseen sahaamalla.

FINNFOAM (XPS)-TUOTTEET
KATKOTERÄVEITSET (TAI MUUT VEITSET)

KUUMALEIKKURIT 
(KUUMAVEITSI- TAI KUUMALANKALEIKKURIT)

Kuva 2 Leikkaamisen jälkeen levy katkaistaan käsivoimin. Leik-
kausuran on hyvä ulotutta noin 50–80 % syvyyteen riippuen 
eristeen paksuudesta ennen kuin tuote halkaistaan käsivoimin.
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FF-EPS tuotteiden leikkaaminen onnistuu katkoteräveitsillä, 
mutta tuotteen rakenteen vuoksi niiden leikkaaminen on jonkin 
verran hankalampaa kuin Finnfoam-eristeiden. Katkoteräveit-
sellä on mahdollista leikata aina 100 mm paksuja FF-EPS-eris-
teitä. Leikkaaminen tulee tehdä tuotteen läpi (käsin halkaisu ei 
johda välttämättä haluttuun lopputulokseen). 

Kuva 4 Katkoteräveitsellä pystyy leikkaamaan yleensä maksi-
missaan 100 mm paksut FF-EPS-lämmöneristeet.

SAHAT (ERISTESAHA, SÄHKÖSAHA, KÄSISAHA)

Mikäli veitsiä tai kuumaleikkureita ei ole saatavilla, FF-EPS-eristeiden leikkaamiseen soveltuu useat erilaiset 
sahat. Sahaamisesta muodostuva jäte on käsiteltävä asianmukaisesti. Erityisesti eristesaha, joka on varustettu 
imurilla, on suositeltava tapa FF-EPS-eristeiden leikkaamiseen sahaamalla.

FF-EPS-TUOTTEET
KATKOTERÄVEITSET (TAI MUUT VEITSET)

Kuumaleikkurit soveltuvat hyvin erityisesti yli 100 mm paksujen 
FF-EPS-tuotteiden leikkaamiseen, mutta niillä voidaan leikata 
kaiken paksuisia FF-EPS-tuotteita. Kuumaleikkurit soveltuvat 
myös erilaisten uritusten ja muotojen tekemiseen (myös Finn-
foam-tuotteisiin). 

Kuva 5 Kuumaveitsileikkurilla voidaan muotoilla sopivankokoi-
set urat eristeeseen asennettaville putkille (kuten sähköputket 
ja vesiputket). Kuvassa putkiuran leikkaaminen FF-EPS eristee-
seen (leikkurimalli Isoboy Styro-CUT).

KUUMALEIKKURIT 
(KUUMAVEITSI- TAI KUUMALANKALEIKKURIT)
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Katkoteräveitset soveltuvat hyvin myös FF-PIR tuotteiden 
leikkaamiseen (ei FF-PIR GYL). FF-PIR tuotteet on pinnoitettu 
molemmin puolin ja siitä syystä tuotteet tarvitsee leikata läpi 
koko tuotteen siten, että molemmat pinnoitteet leikataan. Kat-
koteräveitsellä on mahdollista leikata aina 100 mm paksuja 
FF-PIR-tuotteita, mutta parhaiten ne soveltuvat 70 mm ja sitä 
ohuempien tuotteiden leikkaamiseen. Yli 70 mm paksujen tuot-
teiden leikkaaminen on suositeltavaa tehdä useammassa osas-
sa.
Kuva 6 Ohuiden ja keskipaksuisten FF-PIR-tuotteiden (≤ 100 
mm) leikkaaminen katkoteräveitsellä suorakulmaa tai T-viivain-
ta apuna käyttäen. Kuvassa leikataan alumiinipintaista FF-PIR 
ALK tuotetta. Leikkaus tulee tehdä läpi tai molemmilta puolilta 
leikaten eli molemmat laminaatit tulee leikattua poikki. 

KUUMALEIKKURIT (KUUMAVEITSI- TAI KUUMALANKALEIKKURIT)

Kuumaleikkurit eivät sovellu FF-PIR tuotteiden leikkaamiseen, koska PIR-eristeet kestävät korkeita lämpötiloja 
eivätkä sula. 

FF-PIR-TUOTTEET
KATKOTERÄVEITSET (TAI MUUT VEITSET) 

Erilaiset sahat, kuten eristesaha, puukkosaha ja käsisaha so-
veltuvat hyvin FF-PIR-tuotteiden leikkaamiseen. Sahaamisessa 
kannattaa käyttää apuna erilaisia ohjaimia ja telineitä varsinkin 
paksujen tuotteiden sahaamisessa. 

Kuva 7 Paksuja FF-PIR tuotteita on suositeltavaa leikata ensi-
sijaisesti akkukäyttöisellä eristesahalla, joka on varustettu pö-
lynpoistolla. Oheisessa kuvassa leikataan FF-PIR ALK 200 mm 
tuotetta akkueristesahalla, johon on yhdistetty imuri (Festool ak-
kueristesaha ISC 240 EB-Basic). Leikkauksen apuna on käytetty 
puristimilla tuotteeseen kiinnitettyä ohjainkiskoa, jolloin leikkauk-
sesta saadaan suora.

SAHAT (ERISTESAHA, SÄHKÖSAHA, KÄSISAHA) 



Tulppa-tuotteet on pinnoitettu erikoissemennttilaastilla ja la-
sikuituverkolla, siksi niiden leikkaaminen vaatii hieman enem-
män voimaa ja samalla myös kuluttaa työkaluja normaalia 
enemmän. Vahvateräiset katkoteräveitset soveltuvat paksujen 
levyjen leikkaamiseen ja ne taitetaan poikki tukea vasten kuten 
kipsilevy.

KUUMALEIKKURIT (KUUMAVEITSI- TAI KUUMALANKALEIKKURIT)

Tulppa-levyjen erikoislaastipinnoitetta ei voi leikata kuumamenetelmillä, jonka takia ne eivät sovellut Tulp-
pa-tuotteiden leikkaamiseen.

TULPPA- TUOTTEET
KATKOTERÄVEITSET (TAI MUUT VEITSET) 

Tulppa-tuotteita voi leikata erilaisilla käsi- ja sähkökäyttöisillä sahoilla. 

SAHAT (ERISTESAHA, SÄHKÖSAHA, KÄSISAHA) 
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